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湖北全自动智能自动加药装置参数
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自动加药装置主要有溶液箱、计量泵、过滤器、安全阀、止回阀、脉冲阻尼器、水位表、控
制柜等组成一体化安装在一个底座上。用户只需将组合式自动加药装置安放在加药间，将加药管
接好接通电源即可启动投入运行，这种工厂化的整套自动加药装置，可减少设计和现场施工的工
作量，对整机的质量、安全和现场投运提供了可靠的保证。自动加药装置常用形式：化学补水、
凝结水加氨系统：加氨系统可实现全自动控制;氨液的配制除手工配制外还可进行自动控制，当溶
液箱液位低于设定值时，自动开启溶液箱进水阀至高液位时自动关闭，加氨量的控制除手工控制
外也可进行自动控制，经PLC程控系统进行PID运算后由变频器控制加氨计量泵的加氨量达到全自
动加药的目的。炉水加磷配盐系统：磷酸盐溶液的配制，将磷酸三钠直接加入溶液箱加药处，启
动搅伴机进行溶解，加磷酸盐量的控制除手工控制外还可进行全自动控制，经PLC程控系统进
行PID运算后由变频器控制磷计量泵的量达到自动加药的目的。pam全自动加药装置参数。湖北全
自动智能自动加药装置参数

pam自动加药装置运行要求介绍：1，电源：AC220V50HZ。2，加药方式为连续或间断加药,根
据季节和水质不同,加药时间、次数不等。3，加药动力水为工业水或自来水。4，使用的化学药品
质量。5，盐酸：应符合GB320-93《工业用合成盐酸》中一级品标准,浓度为30%的液体。6，氯酸
钠：工业氯酸钠纯度99%的固体或浓度为30%的液体。pam自动加药装置装置特点介绍：以系统设
计为主体，克服了以单一设备或部件为设计主体的传统产品存在的系统性差的缺陷;吸取国内外加
药技术精华，以全新的设计理念，使工艺更优化;产品结构模块化设计，一体化组合，可方便地进
行能力和功能扩展;可根据不同的水质和用户的不同需求，灵活的配置佳方案;国内外多种着名品
牌、不同材质、各种档次的设备及部件，用户可任意选配;任意选择手动、自动等多种控制方式，
实现不同控制要求。pam自动加药装置应用范围介绍：火力发电行业炉水处理系统、循环冷却系
统、原水预处理和废水处理系统;石油、化工行业炉水处理系统、循环冷却系统、化学添加剂投加
系统、废水处理系统;市政给水、污水处理系统等;吉林全自动在线自动加药装置流程自动加药装
置的原理。

工业自动加药装置开发生产的一款自动加药产品，主要用于电厂的锅炉给水、循环水、加联
氨、磷酸盐等处理，也可用于石油、化工、环保、供水系统等行业。单元组合式工业自动加药装
置，主要有溶液箱、计量泵、过滤器、安全阀、止回阀、压力表、缓冲罐、液位计、控制柜等组
成一体化安装在一个底座上。用户只需将组合式加药装置安放在加药间，将进水口、出药口接好
并接通电源即可启动投入运行，这种工厂化的整套装置，可减少设计和现场施工的工作量，对整
机系统的质量、安全和现场投运提供了可靠的保证。
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自动加药装置的应用领域介绍：火力发电行业炉水处理系统、循环冷却系统、中央空调循环
水系统、原水预处理和废水处理系统;石油、化工行业炉水处理系统、循环冷却系统、化学添加剂
投加系统、医疗、电子等行业的废水处理消毒系统;市政给水、游泳池、水厂、污水处理、建筑生
活水的消毒;工业循环水、工业废水处理的消毒;其他相关行业液体投加系统。自动加药装置的产
品特点介绍：自动化程度高，操作简单、方便。系统稳定可靠，有故障时相关设备会自动按要求
停止，同时发出报警信号。采用螺旋给料起投**体，可手动调速，保证投料均匀、分散、精度高。
在规定的生产量及连续投液体条件下，其配置浓度为0.1%-0.5%。干粉不足、药液不足时均能发出
报警信号。采用微型震动马达防干粉仓内架桥。预混器加速粉料的水化作用。水处理自动加药装
置报价。

全自动加药装置主要有溶液箱、计量泵、过滤器、安全阀、止回阀、脉冲阻尼器、水位表、
控制柜等组成一体化安装在一个底座上。用户只需将组合式全自动加药装置安放在加药间，将加
药管接好接通电源即可启动投入运行，这种工厂化的整套全自动加药装置，可减少设计和现场施
工的工作量，对整机的质量、安全和现场投运提供了可靠的保证。全自动加药装置常用形式：化
学补水、凝结水加氨系统：加氨系统可实现全自动控制;氨液的配制除手工配制外还可进行自动控
制，当溶液箱液位低于设定值时，自动开启溶液箱进水阀至高液位时自动关闭，加氨量的控制除
手工控制外也可进行自动控制，经PLC程控系统进行PID运算后由变频器控制加氨计量泵的加氨量
达到全自动加药的目的。炉水加磷配盐系统：磷酸盐溶液的配制，将磷酸三钠直接加入溶液箱加
药处，启动搅伴机进行溶解，加磷酸盐量的控制除手工控制外还可进行全自动控制，经PLC程控
系统进行PID运算后由变频器控制磷计量泵的量达到自动加药的目的。自动加药装置的优点。自动
成套自动加药装置流程图

全自动加药装置报价。湖北全自动智能自动加药装置参数

由于全自动加药装置水处理工艺的要求，水的PH值常常被需要控制在一定范围内，向水中人
工投加酸或碱是满足这要求的为直接有效的方法。常见的酸、碱中和剂包括硫酸、盐酸、氨水、
氢氧化钙、氢氧化钠、碳酸钠等。全自动加药装置主要包括药液溶配单元、计量投加单元、安全
单元、控制单元等四个部分。液体药剂或固体药剂加入溶液箱内，然后加入水搅拌溶解或稀释到
一定比例，由计量泵投加单元投加到加药点。控制单元可以手动方式，也可以根据在线PH控制仪
输出的4-20mA模拟信号自动投加药剂。全自动加药装置主要由溶液箱、计量泵、电气控制柜、
搅拌机、磁翻板液位计、安全阀、背压阀、流量标定柱、脉冲阻尼器、Y型过滤器、在线PH仪、球
阀、排污阀、压力表、管路及附件、设备内安装线缆、设备底座及支架平台等组成。固体或液体
药剂加入溶药箱内，然后按比例加入自来水搅拌溶解，由计量泵投加到投加点。投加控制可采用
手动方式，也可依据上位系统输出的控制信号，进行自动投加。湖北全自动智能自动加药装置参
数

上海祁立环保设备有限公司位于顾戴路3009号412室，拥有一支专业的技术团队。在祁立环保
近多年发展历史，公司旗下现有品牌QILEE等。我公司拥有强大的技术实力，多年来一直专注于
许可项目：各类工程建设活动。（依法须经批准的项目，经相关部门批准 后方可开展经营活动，
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具体经营项目以相关部门批准文件或许可证件为 准） 一般项目：环境保护设备、仪器仪表、五
金交电、电子产品、机械设 备、家用电器、金属材料、建筑材料、日用百货、化工产品及原料
（除危 险化学品、监控化学品、烟花爆竹、民用爆物品、易制毒化学品）、计 算机及配件，消
毒剂，从事环保科技、生物科技领域内的技术开发、技 术咨询、技术转让、技术服务，货物进出
口，技术进出口，电子商务（不 得从事金融业务）。（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依
法自主开 展经营活动）的发展和创新，打造高指标产品和服务。祁立环保始终以质量为发展，把
顾客的满意作为公司发展的动力，致力于为顾客带来***的加药系统，干粉投加装置，加药装置，
石灰活性炭投加装置。


